MDM

Meltshop Data Manager

MDM Sistema gestione dati di secondo livello

Tramite la realizzazione di reti di comunicazione (ethernet, profibus, profinet, controlnet, devicenet, etc.)si effettuano raccolte di dati dalle
varie stazioni partecipanti su tutto il sito industriale. Tali dati vengono archiviati su un server SQL gestito in modalita Client Server.
Con i dati raccolti si possono effettuare elaborazioni sui processi di produzione, elaborazioni statistiche, al fine di migliorare la qualita

del prodotto finale e ottimizzare il rapporto consumi/prestazioni.

Grazie alle tecnologie come internet, schede GPRS e UMTS si
puo disporre di tutti questi dati da postazione remote. Gli accessi
sono protetti da firewall aziendali dedicati, garantendo la consultazione
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Sopra un esempio di rete aziendale
dove sono presenti CPU di automazione

e controllo, PC di registrazione dati

e supervisione di processo e punti di
accesso tramite il web.
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Sopra € visualizzata la main page del software
CEA di gestione colate all’interno di una

Sotto c’é una pagina di visualizzazione remota
di quattro impianti, adattabile a seconda

delle esigenze del cliente. Questa tipologia di
visualizzazione garantisce Iimmediatezza di
analisi della produttivita degli impianti.
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acciaieria. Il sistema, attraverso la rete accede
a tutti i PC di raccolta dati dislocati nellimpianto.
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Meltshop Data Manager

MDM Data management system of second level

Through the realisation of communication networks (ethernet, profibus, profinet, controlnet, devicenet, etc.) we can perform collections of
data from the several stations joining the whole industrial site. These data are filed on a SQL served managed in Client Server mode.
With the collected data we can elaborate the production processes, statistical processes, in order to improve the quality of the final product

and enhance the consumption/performances ratio.

Thanks to technologies such as internet, GPRS and UMTS cards we can achieve all these data
From remote locations. Accesses are protected by dedicated firewalls, granting the

examination of data only to authorised people.
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Above, an example of a company
network with presence of automation

and control CPUs, data processing and

recording PCs as well as access points
through web.
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Above, the main page of CEA management

software for castings inside a steel plant.
The system reaches on-line all the data collection
PCs located in the plant.

Hereunder, a remote display page of
four plants, adjustable according to the
customer’s requirements. This type of
display grants the immediate analysis opf
productivity of plants.
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