-CEA

(7
Control Heatin g Syste 11] 1 €LETTROAPPLICAZIONI

Control & Automation

CH LF Controllo energetico del riscaldo nel Forno Siviera - LF

Il sistema permette la supervisione e la gestione energetica del riscaldo e affinazione dell’acciaio nel forni siviera LF. Attraverso la
percentuale di consumo dell’energia teorica disponibile, il sistema usa come obiettivo la temperatura target a cui si vuole arrivare
alla fine del trattamento.

Il CH LF fornisce una linea guida utilizzando I'incremento teorico della temperatura associandolo all’energia fornita, moltiplicando il
risultato per le tonnellate di acciaio che contiene la siviera.

II CH LF e una guida per il riscaldo e le funzioni supportate dal sistema riguardano:

¢ Calcolo e consumi di energia elettrica (kWh, kWh/Ton)

e Gestione tempi e ritardi accorgendosi automaticamente dei tempi di power off obbligando gli operatori a giustificare il ritardo tra
una serie di causali per poter ripartire con la fusione.

¢ Archiviazione dati colata (consumi, analisi chimiche spettrometro, temperatura acciaio e ferroleghe introdotte)
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] 1 necessarie come il numero di colata, il tipo di
acciaio,le posizioni di tensione e corrente di
lavoro,nome del capo forno, etc.

Il bargraph principale indica I'energia elettrica
disponibile e consumata, ad ogni misura di
temperatura il sistema ricalcola automaticamente
I'energia necessaria per arrivare al target di
temperatura.
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La pagina delle misure elettriche fornisce tutti i valori di
tensione e corrente di lavoro, la potenza consumata dal forno
elettrico, fattore di potenza (cos phi) di lavoro fondamentale
nell’ottimizzazione del potere fusorio.

I trend con storico fino a sei mesi permettono di analizzare i
consumi di una colata ed individuare un particolare
evento/anomalia partendo da una precisa data e ora.

A fianco é visualizzata una pagina per
I'acquisizione dei dati trasmessi dal
laboratorio chimico anch’essi archiviati.

Il sistema acquisisce e archivia anche la
temperatura della colata durante la fase
di fusione.

Inoltre é visualizzata una tabella
indicante la temperatura teorica
confrontabile con quella misurata
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CH LF Control heating system in the ladle furnace

The system allows he supervision and the energetic management of the heating and the refining of the steel in the ladle furnaces
LF. Through the consumption percentage of the theoretic energy available, the system uses as a goal the target temperature one
will reach at the end of the treatment.

The CH LF provides a guideline by using the theoretic increment of the temperature associating it to the supplied energy, multiplying
the result by the tons of steel contained in the ladle.

The CH LF is a guideline for the heating and the functions of the system mainly concern:

¢ Calculation and consumption of electric energy (kWh, kWh/Ton)

e Management of times and delays by automatically perceiving the power off times, obliging this way the operators to justify the
delay among a series of reasons in order to restart the fusion

e Filing of casting data (consumptions, chemical analysis of spectrometer, temperature of introduced steel and ferroalloys)

The main page contains all information necessary
such as the number of casting, weight of baskets,
type of steel, voltage positions and operating
current, name of the chief of furnace, etc.

The main bargraphs indicate the electric energy
available and consumed, at every temperature
measure the system recalculates automatically the
energy needed to reach the temperature target.
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The page of electric measures provides all the voltage and
operating current value, the power consumed by the electric
furnace, the working power factor (cos phi), essential for the

optimisation of the casting power.

The trends with records up to six months permit to analyse
the consumptions of a casting and to find out a peculiar
event/trouble starting form a precise date and time.

Aside, a page for the acquisition of data
transmitted by the chemical laboratory,
they too being filed.
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The system files also the temperature of
casting during the fusion phase.

There is also a table indicating the
theoretic temperature comparable with
the measured one.

CH LF Control Heating system





