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CF EAF Controllo energetico della fusione

Il sistema permette la supervisione e la gestione energetica di tutte le fasi della fusione e degli stati di lavorazione di un forno elettri-
co. Seguendo la percentuale di consumo dell’energia teorica disponibile per la fusione, & possibile gestire I'intervento di tutti gli altri
accessori del forno (lance ossigeno, bruciatori, macchine insufflaggio carbone, cambio set point di corrente e/o posizione tap changer
trafo etc.) con regolarita d'intervento in ogni colata.

II CF EAF ¢ una sorta di direttore delle fusioni e le funzioni supportate dal sistema riguardano:

¢ Calcolo e consumi di energia elettrica (kWh, kWh/Ton) e chimica (carbone, ossigeno, metano azoto/argon)

¢ Gestione tempi e ritardi accorgendosi automaticamente dei tempi di power off obbligando gli operatori a giustificare il ritardo
tra una serie di causali per poter ripartire con la fusione

¢ Archiviazione dati colata (stato ceste, analisi chimiche spettrometro, temperatura acciaio e ferroleghe introdotte)

Nella main page ci sono tutte le informazione
necessarie come il numero di colata,pesi delle
ceste, il tipo di acciaio,le posizioni di tensione e
corrente di lavoro,nome del capo forno, etc.

I bargraph principali indicano I'energia elettrica
disponibile e consumata, mentre quelli piccoli
indicano I'energia chimica consumata.

La pagina delle misure elettriche fornisce tutti i valori di
tensione e corrente di lavoro, la potenza consumata dal forno
elettrico, fattore di potenza (cos phi) di lavoro fondamentale
nell’ottimizzazione del potere fusorio.

I trend con storico fino a sei mesi permettono di analizzare i
consumi di una colata ed individuare un particolare
evento/anomalia partendo da una precisa data e ora.

Sotto é visualizzata una pagina per
I'acquisizione dei dati trasmessi dal
laboratorio chimico anch’essi archiviati.

1l sistema archivia anche la temperatura
della colata durante la fase di fusione.
Inoltre € visualizzata una tabella
indicante la temperatura teorica
confrontabile con quella misurata
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CF EAF Control fusion system in the electrical arc furnace

The system permits the supervision and the energetic management of all phases of the fusion and the working states of an electric
furnace. Following the consumption percentage of the theoretic energy available for the fusion, it is possible to manage the opera-
tion of all other accessories of the furnace (oxygen lances, burners, carbon blowing machines, current set point change and/or tap
changer trafo position etc.) with regularity of intervention for every casting.

The CF EAF is a sort of director of fusions and the functions borne by the system mainly concern:

¢ Calculation and consumption of electric energy (kWh, kWh/Ton) and chemical energy (carbon, oxygen, methane nitrogen/argon)

¢ Management of times and delays by automatically perceiving the power off times, obliging this way the operators to justify
the delay among a series of reasons in order to restart the fusion

¢ Filing of casting data (state of baskets, chemical analysis of spectrometer, temperature of introduced steel and ferroalloys)
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The main page contains all information necessary
such as the number of casting, weight of baskets,
type of steel, voltage positions and operating
current, name of the chief of furnace, etc.

The main bargraphs indicate the electric energy
available and consumed, while the little ones
indicate the consumed electric energy.

% Eletrieal

The page of electric measures provides all the voltage and
operating current value, the power consumed by the electric
furnace, the working power factor (cos phi), essential for the

optimisation of the casting power.

The trends with records up to six months permit to analyse
the consumptions of a casting and to find out a peculiar
event/trouble starting form a precise date and time.

Hereunder, a page for the acquisition
of data transmitted by the chemical
laboratory, they too being filed.
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The system files also the temperature
of casting during the fusion phase.
There is also a table indicating the
theoretic temperature comparable
with the measured one.
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